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一、设备用途
1.采购设备名称
激光蚀刻机、平板覆膜机
2.设备采购原因
目前我公司蚀刻板为外协加工，外协费用高，加工周期长，同时，由于蚀刻图案的不同，给库房管理也造成负担。
为降低加工成本，缩短加工周期，提高效率，减少库房蚀刻料的种类，降低物料管理成本。
3.设备用途
用于有蚀刻要求的板材加工及覆膜。
2、 适用产品及典型零件简图：
1.适用产品
	规格
	长度
	50-3000mm

	
	宽度
	50-1500mm

	
	厚度
	0.6-3mm

	材质
	SUS443/SUS304/SUS316等不锈钢

	表面处理
	镜面、发纹、电镀、喷砂等







2.典型零件简图
图1
[image: {5AFBE0F7-D9E4-4FFA-9AF1-99988A7C97D7}]
图2               图3               图4
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三、基本技术说明
对于蚀刻机的技术要求
1. 要求蚀刻机根据不同的图形要求，保证成形效果与图案一致，无错位，尺寸精度符合图纸要求；
2. 加工表面无填充不均匀，飞溅、变形、颜色偏差等影响效果的可见痕迹；
3. 加工主要工艺为：覆膜板撕膜→上料→激光蚀刻→下料→覆膜；激光整个过程依PLC 电脑控制系统自动完成；
4. 蚀刻机PLC+ 彩色触摸屏+ 位移光栅或位移编码器；
5. 设备操作需要简单易懂，人机对话，中文显示，调整程序便捷，需要有详细的书面操作/维护/维修说明书（纸板及电子版），有操作维护维修培训。
对于平板覆膜机的技术要求
1. 机床必须是在品牌设备生产地生产的完整全新设备，具有合理机构，稳定性、可靠性和耐久性。操作简便，使用性能优良，适合大批量生产作业，并易于维护和维修；
2. 设备中的具有相对滑动和相对转动的零部件，如液压缸的活塞、           各种轴等，应具有较高的配合精度和运动精度，具有较高刚度、强度、耐磨性和使用寿命。
基本技术说明
1. 机床主要零件应选用优质材料制造，所选用的机械、液压、气动、电气、电子元件和自动控制系统是先进的、优质的、可靠的系列产品，符合国家和国际标准；
2. 为使设备安全操作，应具有紧急停机功能，设备各部分应有可靠的安全保护和保险措施，以防误操作和意外事故使人员伤亡或机器受损；
3. 安全设计应符合相应标准，并提供相应安全标准设备其他各项指标符合相关国家技术和安全标准；
4. 设备的金属构件除装配表面和电镀表面以外，都应进行防腐、防锈处理和油漆，对于封闭结构的部件内部，必须在组装封闭前完成表面防锈处理和油漆；
5. 整体设备使用环境要求，适用东北的气候变化，成型加工精度不受环境温度影响。（我方厂房最低温度冬季-10度）；
6. 设备安装及运行时，保障操作人员健康安全。不能污染环境。
7. 设备核心部件应有防尘性能；
8. 本设备要求三班工作制，要求设备在三班工作制运作过程中稳定无故障运行；
9. 易损件为应配备备件，并要求易损件更换方便容易配置购买渠道，便于维修及正常维护；
10. 机架结构需保障机架永久不变形；  
11. 要求设备出故障8小时内给予答复，48小时内售后服务到现场，具体处理时间周期根据故障大小进行；
12. 要求乙方提供本公司类似方案成功案例三个以上（最好是电梯行业）；
13. 我方有方案考察需求时，乙方可以为甲方提供三家以上相似方案的考察使用厂家，并安排考察相关程序； 
14. 乙方对成套系统负全部责任；
15. 设备使用寿命：15年；
16. 为保证设备的整体性能和质量，所有关键电、气件均采用知名品牌，供应商均通过ISO9001 质量认证或 CE、UL 等国际认证，其产品质量优质可靠，且均是成型机设备之专用器件；
17. 要求厂家通过质量管理体系认证、并提供项目关键质量控制点，质量控制方法，产品质量检验，内部质量审核，不合格品处理办法，质量文件控制办法及使用的标准文件目录；
18. 要求提供设备主要零部件（及主要安全部件）加工设备名称、型号等明细，并提供主要零部件的加工工艺过程卡；
19. 设备各项加工工艺性能，需满足我方产品的技术性能及要求。如果由于设备设计缺陷，造成的质量及安全问题，厂家需要负责全部责任并整改。







四、设备部件明细生产厂商
激光蚀刻机
	序号
	名称
	厂家
	备注

	1
	床身钢板
	济钢
	

	2
	铸造件
	重汽铸造厂
	

	3
	工作辊
	济钢
	

	4
	传动轴承
	哈轴/Volvo 转子轴承
	

	5
	变频电机（减速机一体结构）
	[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]台湾万鑫精工
	

	6
	滚轴丝杠
	上银机电
	

	7
	滚轴丝杠总成
	上银机电
	

	8
	人机界面（彩色触摸屏）
变频器
	台达
	

	9
	可编程控制器
	
	

	10
	旋转编码器
	瑞普
	

	11
	其他电器元件
交流接触器等
	正泰法国施耐德
	



1 控制系统： 三菱，PLC控制器（稳定性好）
2 操作屏幕：台湾“台达”10英寸液晶触摸屏（使用方便）
3 油研液压系统
4 减速装置：台湾爱默鑫
5 光栅尺：广州信和，国内名牌
6 电器元件：法国施耐德
平板覆膜机
1. 设备组成
1.1平板覆膜机主机一台；
1.2长2500mm料架二只；
2. 设备技术参数
2.1材质：主体结构主体钢结构(125×125H型钢)，涂层喷塑处理；
2.2设备概述：
1组橡胶辊：长1610mm，直径135mm，包丁腈橡胶橡胶
电机：1.5KW；
2.3贴膜速度为变频调速；
2.4实现功能：所贴保护膜平整，无气泡；
2.5主要工艺与参数
	序号
	名称
	要求
	参数
	备注

	1
	覆膜辊
	直径（mm）
	135
	

	
	
	压力（Mpa）
	0.8
	

	
	
	最大覆膜重量（KG）
	500
	

	
	
	材质
	丁腈橡胶
	

	2
	电机
	型号
	Y90L-4
	

	
	
	功率（Kw）
	1.5
	


注：厂家可以是指定或相同级别厂家
1. 已方需提供设备零部件明细及生产厂商，并且生产厂商有一定知名度，提供出厂证明及检验合格证；
2. 对主要设备部件，乙方需按相关国家标准保障正常使用年限，（如伺服电机、模具、电器元件等）；
3. 乙方需提供设备部件技术性能说明。
五、设备检验，验收及规范执行标准
1. 乙方提供关于此设备的有关合格证。设备安装调试完成后，连续试运行7天后（满足每天工作8h，产品合格率达到100%）进行预验收。为确保设备能够长期稳定运行，试运行3月后正式验收，最终验收结论以正式验收的结论为主。
2. 设备的外表平整、光滑、美观，彩板外表无明显伤痕。
3. 加工完成的产品测试符合技术设计要求。
4. 设备外观、运行及功能演示，满足产品说明书及技术协议要求包括附件、工具、空负荷及负荷试验
5. 设备安装完成后，乙方必须先进行自检，买方试运行3月后开始验收。
6. 设备检验完毕后，甲、乙双方检验代表在检验记录上签字。
7. 在检验过程中发现的属卖方的缺损件及质量问题，卖方须及时处理；如系买方原因造成设备损坏，其责任由买方承担：如需卖方协助，卖方应积极配合。
8. 设备最终验收在需方现场按合同及技术协议要求进行。
9. 符合以下标准
GB12348-90《工业企业厂界噪声标准》
GBZ1-2002《工业企业设计卫生标准》
 GBJ87-85《工业企业噪声控制设计规范》
GB50058-92《爆炸和火灾危险场所电力装置设计规范》
GBJ140-90《建筑灭火器配置设计规范》 
   GB/708-2006 《冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》
   GB5226.1-2002/IEC60204-1:2000机械安全机械电气设备通用技术条件
10.设备在安装之前供应商应提出详细的安装、调试时间进程，工作次序表供业主审核。
11.设备上所有零件应有鉴别标牌，标牌应耐溶剂，并能牢固地粘贴在零件上这些零件包括调节阀、电磁阀等。所有按扭、指示灯、监视器等都应有黑底白字的标牌。 
六、涂装、包装和运输
1涂装要求
1.设备机体颜色和我方协调后确认；
2.管路部分按其功能标色或涂漆；
3.电器部分按钮开关、指示灯、电线颜色应符合国标。
2包装
1. 设备（材料）包装应按国家标准或部（专业）标准规定执行。由于乙方包装不善或标记不清所造成的设备丢失、缺损、发霉、锈蚀、受潮和错发等问题，卖方负责修理、补充或更换；
2. 每件包装箱内应附一份详细装箱单和质量合格证；
3. 需包装的部件采用木箱包装，包装应能满足长途运输、多次搬运及存储的需要。包装箱应有明显的包装编号和起吊部位标志，组装件应有明显的组对标志。包装要坚固、牢靠、防腐、防潮、防盗。裸露件和捆扎件应有金属标签；
4. 乙方交付的设备在出厂前都必须进行防锈处理，防锈处理应符合国家要求；
5. 按设计图纸进行设备验货，后才能安装；
6. 乙方应仔细消化设计图纸，制定合理的施工工艺，确定现场施工内容和预制安装内容，否则后果自负。
7. 施工安装过程中的水、电、气等费用以及施工现场设施保护、卫生清理，因乙施工造成的均由乙方负责。
3、运输
1.设备的运输应符合国家有关规范的规定。
2.运输地点：沈阳市铁西区开发大路十六号街27号厂区。
3.运输设备：运输、装卸由卖方自行准备，允许卖方去买方的使用地点现场查勘，以方便运输。
七、技术服务
1. 乙方的技术服务应包括投标设备的设计、制造、安装、调试、取证、移交直至整台设备投入使用的售后服务全过程。
2. 乙方应保证设备在进行安装、调试和投入运行后的全过程中，对于有质量缺陷的零部件，无论是质保期内还是质保期外，一旦发现，都应及时免费更换。
3. 设备使用期间,凡发生设备故障,卖方应能及时提供技术服务，此项服务应为终身服务;在质保期内,卖方提供免费技术服务。
4. 乙方应在设备安装、调试前或调试中，对需方人员进行技术培训（操作、调试、日常维护、机电维修，保养等），并提供成套培训资料。培训应能使需方人员掌握较为熟练的设备操作、调整技能和排除设备的一般故障。
5. 合同生效后，供方应将有关设备外形图、安装图、基础图和电气(或电液)控制原理等，免费提供给我方。另外一套完整的上述资料应包装好随机提供。
6. 乙方负责设备安装，安装过程中卖方自行准备安装工具及材料。并按照本采购技术说明书相关引用规范的要求进行相关的调试、检测。
7. 设备交付使用后，乙方及时向采购方提供设备改进及维修技术方面的信息及资料。
8. 质保期：不低于1年，（完全验收合格后算起）质保期内引起的任何质量问题供货商必须在一周内负责修理、更换并承担一切费用包括重新购置、空运、关税、材料、人工等费用。
八、售后服务要求
1．供货商在中国应设有维修服务部门和零备件仓库并提供相应营业执照复印件。 
2．终身零配件供应供货商应保证按优惠价终身提供该设备的所有维修零配件。
3．设备交付使用后不管是否在三包期内如设备发生故障，供货商应在接到业主通知后8小时内给予答复，并在24小时内到业主现场进行维修。 
九、厂家资质说明
1. 乙方必须具备生产和销售该类产品和进行有效售后服务的资格同时提供该类产品近两年的销售业绩表复印件，否则将被取消投标资格；
2. 乙方所提供的设备必须保证技术先进性，且符合国家相关标准、规范的要求； 
3. 乙方必须具备与甲方类似产品成功案例3个以上，工程招标设备的制造经验，业主评价良好且无重大工程事故记录并提供全部复印件；
4. 企业提供生产周期及安装周期。
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