



激光切割机技术要求


设备名称：光纤激光切割机
使用单位：直梯厂 



沈阳远大智能工业集团股份有限公司

二O二四年九月
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一   设备基本说明

1：设备名称： 光纤激光切割机

2：使用单位： 直梯厂   

3： 数量：  1













二 设备技术规格及参数

光纤激光切割机主要技术参数

	序号
	名称
	数值
	单位
	备注

	1
	激光器类型
	光纤激光器
	
	

	2
	激光器功率
	≥6000
	W
	品牌武汉锐科 或大族光子

	3
	加工范围
	3050mm×1550mm
	mm
	

	4
	X轴行程
	3050
	mm
	

	5
	Y轴行程
	1550
	mm
	

	6
	Z轴行程
	300
	mm
	

	7
	X Y轴定位精度
	±0.03
	mm/m
	

	8
	X Y轴重复定位精度
	±0.02
	mm
	

	9
	X Y轴最大定位速度
	120
	m/min
	

	10
	X Y轴最大加速度
	1.2
	G
	

	11
	
电源参数
	相数
	3
	项
	

	12
	
	额定电压
	380
	V
	

	13
	
	频率
	50
	HZ
	

	14
	切割金属最大厚度（碳钢）
	25
	mm
	碳钢板25mm得用氧气作为切割气体，断面背面会有点毛刺

	15
	切割金属最大厚度（不锈钢）
	20
	mm
	20mm厚不锈钢最好用氮气作为切割气体，背面也会带点毛刺

	16
	稳压电源
	标准配置
	
	激光设备完全配套

	17
	冷却系统
	激光专用水冷却系统
	
	

	18
	除尘系统
	功率不低于7500w
	
	



三 基本技术说明

1 厂商设备生产基地生产的完整全新设备（包括所有零部件，元器件和附件等），具有合理的结构，高的稳定性，可靠性和耐用性，操作简单，使用性能良好，能高效自动的完成激光工作，适合大批量生产作业，并易于维护和维修。
2 床身整体设计美观，具有抗震性，切割区域全包围（包含顶部）。
3 床身设计与制造工艺，需有效的保证机床的制造及使用精度。机身具备足够的强度和刚度，及稳定性，床身及梁等主要结构部件需要退火消除内应力，及二次振动时效处理。（可提供床身的加工工艺）。
4 设备中的具有相对滑动和相对转动的零部件（如各种轴等）应具有较高的配合精度和运动精度，具有较高的强度和刚度，耐磨性和使用寿命。
5机床零件需由优质材料制作，所选用的机械，液压，气动，电动，电子元件和制动控制系统需为先进的优质的，可靠的系列产品，符合国际标准。
6软件操作系统 ：要求基于Windows中英文操作界面，操作方便易懂，编程方式通俗易懂，存储量大，断电记忆等多功能。有USB接口，程序查找方便。
7 机床应具有紧急停机功能，机床各部分应有可靠的的安全保护和保险措施，以误操作或意外事故造成人员或机床伤害，安全设计符合国标。
8 机床零部件和仪表设计等，制造应符合国际工业标准（ISO）,国际电工标准（IEC）,度量单位全部采用国际单位制标准（SI）
9 激光器品牌：为武汉锐科或大族光子
10 设备必备冷却系统:专业激光冷却系统，需要稳定性好，精度高。具备双路温控，可对激光器及切割头进行不同温度控制，双温双控。具备水压，高低温，电压及各种故障的报警功能。
                    双温双控激光专用冷却系统具体参数
	输入电源
	220V/50HZ

	冷却介质
	蒸馏水/去离子水

	水温控制精度
	±1°C

	常温水设定
	标准30°C(可调)

	冷冻水设定
	标准25°C(可调)



11 提供机床外形尺寸，重量，占地面积，电力，气源供应及外部数据.
12 设备需要带有除尘装置，具有抽排废气，除尘和净化系统，适用激光设备室内加工，功率不低于7500w，过滤气体要求可直接排放室内，排放标准符合国家环境保护标准要求 。
13 切割工作台：平行交换式结构，要求结构稳固，方便上下料交换，卸料时不影响设备正常切割，交换速度快。 
14 明确激光设备衰减的周期值。周期值需要明确落实到说明书里。双方确认。
15提供机床出厂检验证书，性能检测记录或报告，以及机床的有效合格证书。
16 提供设备质量保证措施。
17 需要提供激光设备的具体参数包含设备型号，加工范围，功率，加工精度等并在激光设备的明显处标记出来。
18稳压电源：激光切割机需要配置相应的稳压电源，保证激光设备运行稳定，稳压电源要求标准配置，行业内知名品牌(新宝铭等)，和激光设备完全配套。
19设备需配置过滤装置。保证设备需求气体（压缩空气）等符合设备使用要求
20要求设备具备空气切割功能（当我司压缩空气与设备要求的技术参数不匹配时，由贵方提供配套设备，满足我方空气切割需求）
21要求设备出故障8小时内给予答复，48小时内售后服务到现场，具体处理时间周期根据故障大小进行。

四 设备部件明细生产厂商
1提供机床主要配置的生产厂家品牌，并且要求生产厂家在同行业上有一定的知名度，提供出厂证明及检验合格证
2 对主要设备部件，卖方需按相关国家标准保障正常使用年限。
3 卖方需提供激光切割机主要部件的技术性能说明。 

五  设备检验验收及规范执行标准
1. 卖方提供关于此设备的有关合格证。设备安装调试完成后，连续试运行7天后（满足每天工作8h，产品合格率达到100%）进行预验收。为确保设备能够长期稳定运行，试运行3月后正式验收，最终验收结论以正式验收的结论为主。
断面及背面切割毛刺验收标准：
	材质
	料厚（mm）
	标准

	碳钢
	1.0、1.2、1.5、2.0、2.5、3.0、4.0、5.0、6.0、8.0、10
	不超料厚10%

	不锈钢（304、443）
	1.0、1.2、1.5、2、3
	




2．设备的外表平整、光滑、美观，外表伤痕。
3．各项性能指标和工艺参数符合技术设计要求。
4. 设备安装完成后，卖方必须先进行自检。
5. 在检验过程中发现的属卖方的缺损件及质量问题，卖方须及时处理。如系买方原因造成设备损坏，其责任由买方承担。如需卖方协助，卖方应积极配合。
6. 买方对卖方所交设备依照相应产品的国家有关技术标准和双方确认的协议要求及厂家提供的中标标书提供的设备说明，进行现场验收。
7.买方负责指定现场安装的位置，卖方负责设备的安装、调试工作。性能达到技术要求的，并试用一段时间无问题后给予签收，验收不合格的不予签收。
8．产品制造、安装、验收，参考执行国家标准及相关行业的标准
六 涂装、包装和运输
1、涂装要求
1）设备机体颜色 可由卖方推荐，买方同意
2）管路部分按其功能标色或涂漆。
3）电器部分按钮开关、指示灯、电线颜色应符合国标。
2、包装
1）设备（材料）包装应按国家标准或专业标准规定执行。由于卖方包装不善或标记不清所造成的设备丢失、缺损、发霉、锈蚀、受潮和错发等问题，卖方负责修理、补充或更换
2）每件包装箱内应附一份详细装箱单和质量合格证。
3）卖方应在设备发运前对其进行满足于运输距离、防震、防锈和防破损装卸要求的包装，以保证货物安全运输到达甲方指定地点。
4） 包装上注明货物品种及数量。使用说明书、质量检验证明书、随配附件和工具以及清单与设备一起发送。
5）按设计图纸进行设备验货，后才能安装。
3、运输
1）设备的运输应符合国家有关规范的规定。
2）运输地点：直梯厂厂房
3）运输设备：运输、装卸由卖方自行准备，允许卖方去买方的使用地点现场查勘，以方便运输。

 七  技术服务
1.卖方的技术服务应包括投标设备的设计、制造、安装、调试、取证、移交直至整台设备投入使用的售后服务全过程。
2.卖方应保证设备在进行安装、调试和投入运行后的全过程中，对于有质量缺陷的零部件，无论是质保期内还是质保期外，一旦发现，都应及时免费更换。
3.设备使用期间,凡发生设备故障,卖方应能及时提供技术服务，此项服务应为终身服务。在质保期内,卖方提供免费技术服务。
4.卖方应在设备安装、调试前或调试中，对需方人员进行技术培训 并提供成套培训资料（包括电子版）。培训应能使需方人员掌握较为熟练的设备操作、程序编制，调整技能和排除设备的一般故障。
5.合同生效后，供方应将有关设备外形图、安装图、基础图和电气(或电液)控制原理等，免费提供给需方。另外一套完整的上述资料应包装好随机提供（包括电子版）。
6.卖方负责设备安装，安装过程中卖方自行准备安装工具及材料。并按照本采购技术说明书相关引用规范的要求进行相关的调试、检测。
7.设备交付使用后，卖方及时向买方提供设备改进及维修技术方面的信息及资料（包括电子版）。
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