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一、设备用途
1.采购设备名称
数控高速金属板开槽机
2. 设备采购原因
目前轿壁门板的装饰性的工件需要刨槽的越来越多，由于厂内的刨槽设备老化，刨槽精度及范围不足以满足产品质量要求，所以需要外协加工（以别墅梯为典型），为提高加工效率，减低加工成本，完成自制加工需要采购一台刨槽机.
 
3.设备用途
用于轿壁门板等装饰性工件的折弯前刨槽。刨槽后折弯圆角小美观装饰性好。
名称： 数控高速金属板开槽机
加工工件主要材质：镀锌板/碳钢板，不锈钢



 


三、基本技术说明
1.  要求设备以最经济，最便捷方法加工工件，刨槽后的工件符合图纸要求。无变形，翘曲等现象，刨槽深度均匀可控，刨槽材质完全适合碳素结构钢Q235A/镀锌板，不锈钢板等。可扩展到铝板复合板等其他材质 ，刨槽机可选卧式（参选立式），开V行槽口。
2. 刨槽工件厚度范围0.4-5mm 
3.  刨槽板料尺寸有效范围不低于4000米*1250米
4. 成型速度需要可调最大100m/min
5. 定位精度：正负0.02mm。
6.  V型槽距边最小距离：小于8mm
7. 成型产品表面要求：工件平整，无扭曲、变形弯曲，无凹凸不平，折弯后折弯线R角小，整体均匀美观。
8. 工件刨槽不允许有裂纹、伤痕、毛刺和其他缺陷，刨槽V口均匀光滑，切削面平整光滑。 
9. [bookmark: _GoBack]刨槽刀具一次性可装卡不低于4套，刨槽走刀距离可调。伺服电机控制。 
10.  机身需稳定，结构需保障机架永久不变形，刚性好，可选用框架结构。设备使用寿命20年以上。
11. 上料方便，便捷装卡，可完成工件4面刨槽。如果工件需要探出机床时，需要预留有板料探出的开口，开口宽度不低于1300mm  
12.  板料压钳可独立压料，需要X Y方向2面压紧装置。一面可随动刀压料，夹具可用油压。
13.  设备刨槽稳定，保证刀片使用寿命长。
14. 设备使用“公用动力”必须符合买方供给条件。卖方需要对  设备所需压缩空气配置过滤及稳压装置
15. 设备其他各项指标符合相关国家技术和安全标准。
16.  整体设备使用环境要求，适用东北的气候变化，成型加工精度不受环境温度影响。（我方厂房最低温度冬季-10度）
17.  设备操作需要简单易懂，人机对话，中文显示，调整程序便捷，需要有详细的书面操作/维护/维修说明书（纸板及电子版），有操作维护维修培训
18. 设备安装及运行时，保障操作人员健康安全。不能污染环境。
19. 设备核心部件应有防尘性能。
20.本设备要求三班工作制，要求设备在三班工作制运作过程中稳定 无故障运行。
21.刀具为精密型通用，市场通用方便更换采购
22.要求设备出故障八小时内售后服务到现场，具体处理时间周期根据故障大小进行。
23要求乙方提供本公司类似方案成功案例三个以上（电梯行业最佳）。
24.甲方有方案考察需求时，卖方可以为甲方提供三家以上相似方案的考察使用厂家，并安排考察相关程序。 
20. 设备的制造，安装运行的各项指标符合相关国家技术和安全标准及行业标准。 提供主要执行哪些标准。  
21. 乙方对成套系统负全部责任。
22. 整体设备使用寿命：20年
23. 为保证设备的整体性能和质量，所有关键电、气件均采用知名品牌，供应商均通过ISO9001 质量认证或 CE、UL 等国际认证，其产品质量优质可靠，且均是成型机设备之专用器件。
24. 要求厂家通过质量管理体系认证证书、环境管理体系认证证书、职业健康安全管理体系认证证书，生产加工能力，并提供项目质量目标，关键质量控制点，质量控制方法，产品质量检验，内部质量审核，不合格品处理办法，质量文件控制办法及使用的标准文件目录。
25. 要求提供生产线主要零部件零部件（及主要安全部件）加工设备名称、型号等明细，并提供主要零部件的加工工艺过程卡
26. 刨槽机各项加工工艺性能。需满足我方产品的技术性能及要求。如果由于设计缺陷，造成的质量及安全问题，厂家需要负责全部责任并整改。
四、设备部件明细生产厂商
1. 卖方需提供设备零部件明细及生产厂商，并且生产厂商有一定知名度，提供出厂证明及检验合格证。
2. 对主要设备部件，卖方需按相关国家标准保障正常使用年限，（如伺服电机、气液增压缸，电器元件等）
3. 卖方需提供设备部件技术性能说明（如伺服电机、气液增压缸等）
五、设备检验，验收及规范执行标准
1. 卖方提供关于此设备的有关合格证。试运行3月后验收
2. 设备的外表平整、光滑、美观，外表无明显伤痕。
3. 加工完成的产品测试符合技术设计要求。
4. 设备外观、运行及功能演示，满足产品说明书及技术协议要求包括附件、工具、空负荷及负荷试验
5. 设备安装完成后，卖方必须先进行自检，买方试运行3月后开始验收。
6. 设备检验完毕后，买、卖双方检验代表在检验记录上签字。
7. 在检验过程中发现的属卖方的缺损件及质量问题，卖方须及时处理；如系买方原因造成设备损坏，其责任由买方承担：如需卖方协助，卖方应积极配合。
8. 设备最终验收在需方现场按合同及技术协议要求加工产品图纸要求等进行。
9. 符合以下标准
GB12348-90《工业企业厂界噪声标准》
GBZ1-2002《工业企业设计卫生标准》
 GBJ87-85《工业企业噪声控制设计规范》
 GB50058-92《爆炸和火灾危险场所电力装置设计规范》
   GBJ140-90《建筑灭火器配置设计规范》 
   GB/T 6725-2008 《冷弯型钢》
   GB/708-2006 《冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》
GB/T 709-2006《热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许
偏差》
   GB/T 6728-2002《结构用冷弯空心型钢尺寸、外型、重量及允许偏差》
   GB5226.1-2002/IEC60204-1:2000机械安全机械电气设备 通用技术条件
10.设备在安装之前供应商应提出详细的安装、调试时间进程
工作次序表供业主审核。
11.供应商安装的所有零件应有鉴别标牌，标牌应耐溶剂，并能牢固地粘贴在零件上这些零件包括调节阀、电磁阀等。所有按扭、指示灯、监视器等都应有黑底白字的标牌。 

六、涂装、包装和运输
1涂装要求
1.设备机体颜色和我方协调后确认 。
2.管路部分按其功能标色或涂漆。
3.电器部分按钮开关、指示灯、电线颜色应符合国标。
2包装
1. 设备（材料）包装应按国家标准或部（专业）标准规定执行。由于卖方包装不善或标记不清所造成的设备丢失、缺损、发霉、锈蚀、受潮和错发等问题，卖方负责修理、补充或更换
2. 每件包装箱内应附一份详细装箱单和质量合格证。
3. 需包装的部件采用木箱包装，包装应能满足长途运输、多次搬运及存储的需要。包装箱应有明显的包装编号和起吊部位标志，组装件应有明显的组对标志。包装要坚固、牢靠、防腐、防潮、防盗。裸露件和捆扎件应有金属标签.
4. 卖方交付的设备在出厂前都必须进行防锈处理，防锈处理应符合国家要求。
5. 按设计图纸进行设备验货，后才能安装。
6. 乙方应仔细消化设计图纸，制定合理的施工工艺，确定现场施工内容和预制安装内容，否则后果自负。
7. 施工安装过程中的水、电、气等费用以及施工现场设施保护、卫生清理，因乙施工造成的均由乙方负责。
3、运输
1.设备的运输应符合国家有关规范的规定。
2.运输地点：沈阳市铁西区开发大路十六号街27号厂区 。
3.运输设备：运输、装卸由卖方自行准备，允许卖方去买方的使用地点现场查勘，以方便运输。
七、技术服务
1. 卖方的技术服务应包括投标设备的设计、制造、安装、调试、取证、移交直至整台设备投入使用的售后服务全过程。
2. 卖方应保证设备在进行安装、调试和投入运行后的全过程中，对于有质量缺陷的零部件，无论是质保期内还是质保期外，一旦发现，都应及时免费更换。
3. 设备使用期间,凡发生设备故障,卖方应能及时提供技术服务，此项服务应为终身服务;在质保期内,卖方提供免费技术服务。
4. 卖方应在设备安装、调试前或调试中，对需方人员进行技术培训（操作、调试、日常维护、机电维修，保养等），并提供成套培训资料。培训应能使需方人员掌握较为熟练的设备操作、调整技能和排除设备的一般故障。
5. 合同生效后，供方应将有关设备外形图、安装图、基础图和电气(或电液)控制原理等，免费提供给需方。另外一套完整的上述资料应包装好随机提供。
6. 卖方负责设备安装，安装过程中卖方自行准备安装工具及材料。并按照本采购技术说明书相关引用规范的要求进行相关的调试、检测。
7. 设备交付使用后，卖方及时向采购方提供设备改进及维修技术方面的信息及资料。
8. 质保期：不低于1年，（完全验收合格后算起）质保期内引起的任何质量问题供货商必须在一周内负责修理、更换并承担一切费用包括重新购置、空运、关税、材料、人工等费用。
八、售后服务要求
1．供货商在中国应设有维修服务部门和零备件仓库并提供相应营业执照复印件。 
2．终身零配件供应供货商应保证按优惠价终身提供该设备的所有维修零配件。
3．设备交付使用后不管是否在三包期内如设备发生故障，供货商应在接到业主通知后8小时内给予答复，并在24小时内到业主现场进行维修。 
九、厂家资质说明
1. 乙方必须具备生产和销售该类产品和进行有效售后服务的资格同时提供该类产品近两年的销售业绩表复印件，否则将被取消投标资格。
2. 乙方所提供的设备必须保证技术先进性，且符合国家相关标准、规范的要求 
3. 乙方必须具备与甲方类似产品成功案例3个以上，工程招标设备的制造经验，业主评价良好且无重大工程事故记录并提供全部复印件。
4. 企业提供生产周期及安装周期
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