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一   设备基本说明
 

1：设备名称：板料校平机

2：使用单位： 直梯厂

3： 数量：  1













二  设备采购原因及用途

1.采购设备原因
将外购的上下梁体、托架、立柱转为自制加工，该类零件多为剪板、激光切割下料，下料后板材变形较大，严重影响后序加工效率及质量。厂内对5mm以上钢板采取人工火焰气割校平方式，该方式校平效率低，成本高，校平效果差且具有局限性（超大超长零件无法采用该方式校平），采购厚板校平机，提高效率，降低成本，提升产品品质。
2.设备用途
本校平机主要用于 3-10mm 厚度各种板材的校平。
 








三 设备技术规格及参数

校平机主要技术参数    

  
	序号
	名称
	数值
	单位
	备注

	1
	可矫板宽度
	≤1000
	mm
	

	2
	可矫板厚度
	3-10
	mm
	

	3
	可矫板板材材质
	Q235
	
	

	4
	可矫板板材屈服强度
	σ s≤260
	Mpa
	

	5
	可矫板板材抗拉强度
	460
	Mpa
	

	6
	矫平速度
	不小于6
	m/min
	

	7
	矫平精度
	≤1.00
	mm/m²
	




四  基本技术说明

1 卖方根据买方提供的板料材质等主要技术参数进行分析，制定性价比较高的设计制造方案。
2 设备是完整全新设备（包括所有零部件，元器件和附件等），具有合理的结构，高的稳定性，可靠性和耐用性，操作简单，使用性能良好，能高效自动的完成板料校平工作，长时间运转后，不会因辊子或机体等零部件的刚性不好而导致校平精度或主要的性能参数下降的现象，适合大批量生产作业，并易于维护和维修。
3 设备整体设计美观，具有抗震性。
4 设备设计与制造工艺，需有效的保证设备的制造及使用精度。机架具备足够的强度和刚度。
5 设备中的具有相对运动的零部件（如蜗轮蜗杆减速机、丝杆、丝母等）应具有较高的配合精度和运动精度，具有较高的强度和刚度，耐磨性和使用寿命。
6设备零件需由优质材料制作，所选用的机械，液压，气动，电动，电子元件等都是国内外专业生产厂家先进的、优质的、可靠的系列产品，符合国家标准，确保产品的使用寿命和抗干扰能力。
7操作台集中控制，操作应简捷、方便，安全可靠，工作行程调整应设有自动连续及点动控制功能，并且设有保护连锁装置，以防止意外事故对设备或人员造成损坏。其数据不受断电和外界因素干扰，操作简单方便。
8 设备具有完善的液压传动装置，润滑，及滤清装置，电气，电子设备符合国家标准。
9 液压控制系统及电气系统应配有温控装置，在环境温度-10°C到40°C，额定负荷条件下，机床能做到连续稳定工作，液压系统没有任何泄露，并且保证产品精度稳定。
10 设备各机构应设有短路、断路及漏电、过载保护装置，具有完善、可靠的安全保护等功能；露于设备外部，距操作者站立平面≤2m的旋转部件，应装设有效的防护罩或防护盖装置；设备的操作危险区、电气部分设有明显的警告性标志，并设有醒目的文字警告标志。
11 设备和仪器的金属构件应具有防腐，防锈处理和涂装。除装配表面和电镀表面外，对于封闭结构的部件内部，必须在组装封闭前完成防腐防锈处理。
12 设备零部件和仪表设计，制造应符合国际工业标准（ISO）,国际电工标准（IEC）,度量单位全部采用国际单位制标准（SI）
13 提供设备外形尺寸，重量，占地面积，电力，气源供应及外部数据。
14 提供设备的总功率。并且设备应适应买方电压波形不稳的情况，或有稳压装置。保证设备在买方厂内运行稳定。如需压缩空气需配置过滤装置。
15提供设备出厂精度检验证书，性能检测记录或报告，以及设备的有效合格证书。
16 设备使用寿命大于15年。
17 设备在使用寿命内保证主框架，梁，油缸联接结构等不允许开裂现象。并出具证明文件。
18要求设备在同行业具有先进性（同等配置）。
19 提供设备质量保证措施。
20 提供设备制造的主要加工设备参数（名称 型号 加工参数，工艺等）。

 



















                                                 
五  设备部件明细生产厂商

1提供设备主要配置的生产厂家，并且要求生产厂家在国内有一定的知名度，提供出厂证明及检验合格证
2 对主要设备部件，卖方需按相关国家标准保障正常使用年限。
3 卖方需提供设备主要部件的技术性能说明。 

六  设备检验验收及规范执行标准

1. 卖方提供关于此设备的有关合格证。
2．设备的外表平整、光滑、美观，外表无伤痕。
3．各项性能指标和工艺参数符合技术设计要求。
4. 设备安装完成后，卖方必须先进行自检。
5. 在检验过程中发现的属卖方的缺损件及质量问题，卖方须及时处理。如系买方原因造成设备损坏，其责任由买方承担。如需卖方协助，卖方应积极配合。
6. 甲方对乙方所交设备依照相应产品的国家有关技术标准和双方确认的协议要求进行现场验收。
7、甲方负责指定现场安装的位置，乙方负责设备的安装、调试工作。性能达到技术要求的给予签收，验收不合格的不予签收。
8．产品制造、安装、验收，参考执行国家标准
	GB/T3164-94    《辊式板材矫平机技术条件》

	GB/1265-75     《辊式板料矫正机基本技术条件》

	GB/T1827-97    《锻压机械通用技术条件》

	GB/T17120-97   《锻压机械安全技术条件》

	GB/T8609-97    《锻压机械焊接技术条件》

	GB/ZQ4000.5    《锻件通用技术条件》

	GB/ZQ4000.9    《装配通用技术条件》

	GB/ZQ4000.10   《冷装技术条件》

	GB6745-97      《机械安全急停设计条件》

	GB5226.1-2002  《工业电器设备通用技术条件》

	BG50272-98     《锻压设备安装工程施工及验收规范》

	GB5226.1—2002《机械安全机械电气设备第一部分通用技术条件》

	GB 3766-2015  《液压系统通用技术条件》

	JB/T 3164-2007 《辊式板材矫正机技术条件》

	JB/T 1465-2010《辊式板材矫正机基本参数》

	JB/1829        《锻压机械通用技术条件》

	B4051-91      《金属板材矫正机工作辊技术条件》

	GB/T15706-1995  《机械安全》

	JB/3623       《锻压机械噪声测量方法》

	JB/T5000.1-1998 《 产品检验》

	JB/T5000.9-1998   《切削加工》

	JB/T5000.10-1998  《装配》

	JB/T5000.12-1998  《涂装》


11 电气标准：GB 5226.1-2002
 
七  涂装、包装和运输
1、涂装要求
1）设备机体颜色 可由卖方推荐，经买方确认。
2）管路部分按其功能标色或涂漆。
3）电器部分按钮开关、指示灯、电线颜色应符合国标。
2、包装
1）设备（材料）包装应按国家标准或专业标准规定执行。由于卖方包装不善或标记不清所造成的设备丢失、缺损、发霉、锈蚀、受潮和错发等问题，卖方负责修理、补充或更换
2）每件包装箱内应附一份详细装箱单和质量合格证。
3）卖方应在设备发运前对其进行满足于运输距离、防震、防锈和防破损装卸要求的包装，以保证货物安全运输到达甲方指定地点。
4） 包装上注明货物品种及数量。使用说明书、质量检验证明书、随配附件和工具以及清单与设备一起发送。
5）按设计图纸进行设备验货，后才能安装。
3、运输
1）设备的运输应符合国家有关规范的规定。
2）运输地点：直梯厂厂房
3）运输设备：运输、装卸由卖方自行准备，允许卖方去买方的使用地点现场查勘，以方便运输。


                  


 八  技术服务
1.卖方的技术服务应包括投标设备的设计、制造、安装、调试、取证、移交直至整台设备投入使用的售后服务全过程。
2.卖方应保证设备在进行安装、调试和投入运行后的全过程中，对于有质量缺陷的零部件，无论是质保期内还是质保期外，一旦发现，都应及时免费更换。
3.设备使用期间,凡发生设备故障,卖方应能及时提供技术服务，此项服务应为终身服务。在质保期内,卖方提供免费技术服务。
4.卖方应在设备安装、调试前或调试中，对需方人员进行技术培训并提供成套培训资料（包括电子版）。培训应能使需方人员掌握较为熟练的设备操作、程序编制，调整技能和排除设备的一般故障。
5.合同生效后，供方应将有关设备外形图、安装图、基础图和电气(或电液)控制原理等，免费提供给需方。另外一套完整的上述资料应包装好随机提供（包括电子版）。
6.卖方负责设备安装，安装过程中卖方自行准备安装工具及材料。并按照本采购技术说明书相关引用规范的要求进行相关的调试、检测。
7.设备交付使用后，卖方及时向买方提供设备改进及维修技术方面的信息及资料（包括电子版）。

九 厂家资质说明

1、厂家资质
1.1提供企业设计及装备制造能力证明
1.2提供生产周期及安装周期
1.3提供从事本行业的从业证明
1.4提供使用的成功案例证明
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